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Mochten Sie Zeit und Energie sparen? MAGUIRE’

Intelligent Simplicity

Wir haben die Losung fiir Ihre Kunststofftrocknung.

Im Vergleich zu Molekularsiebtrocknern verbraucht der Vakuumtrockner VBD 50 % weniger Energie,
trocknet das Granulat dabei in nur einem Sechstel der Zeit und senkt gleichzeitig die thermische
Belastung des Polymers erheblich. Die Geschwindigkeit, mit der das VBD-System Feuchtigkeit entfernt,
sorgt dafiir, dass trockenes Polymer nur 35 Minuten nach einem Kaltstart fiir die Produktion zur
Verfligung steht.

» Verbessertes Design ohne drehende Kanister und bewegliche Teile auf
ein Minimum reduziert.

kontinuierlicher Batch-Trocknungsprozess.

Vakuum- und Buffertrichter druckbeaufschlagt mit Trockenluft bei -40°
Taupunkt.

vertikales Design mit minimaler Bodenstellflache.

minimaler Warmeverlust durch Doppelisolierung aller Behalter.
Wartungsfrei - keine Molekularsiebe oder Filter zu Reinigen oder
Wechseln.

Verbesserte Produktionsplanung durch schnellere Trocknung.
“materialschonende” Trocknung - keine Materialdegradierung.
Trockentemperaturen von 70 bis 180°C.

Materialablass iber Absaugbox oder in freiem Fall direkt in die
Produktionsmaschine.

» 5 Jahre Teilegarantie wie alle Maguire-Produkte.

VBD-300

schneller als
herkémmliche
Trockenluft Trockner
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weniger
Energieverbrauch

Der Vakuumtrockner VBD verwendet einen kontinuierlichen Energieverbrauch im

» Vergleich VBD gegen
Batch-Trocknungsprozess in 3 Phasen Molekularsieb

Phase 1 - Das Material wird in dem Heiztriohter durch heisse Luft Dyl Josialel
auf die gewlnschte Solltemperatur erwarmt. Die Temperatur wird auf bei 80°C bei 180°C
der Steuerung eingestellt. W/kg/h

130.2

Phase 2 - Nach Erreichen der gewUlnschten Trocknungstemperatur
wird das heisse Material in den Vakuumtrichter abgelassen. Es wird
ein Vakuum von 700 + 20 mm HG erzeugt. Der Vakuumzyklus
dauert Ublicherweise 15-20 Minuten und bei Neustart ist daher das
kalte und feuchte Material nach 30-40 Minuten trocken und somit
produktionsbereit.

Phase 3 - Das getrocknete Material wird in einen vollisclierten
Buffertrichter abgelassen von wo es zu der Maschine abgesaugt
werden kann. Dieser Trichter ist mit Trockenluft druckbeaufschlagt
und das Material befindet sich daher in einer geschitzten Umgebung.

Hinweis: Die elektrische Energie um die benctigte
Druckluft des Gerates zu erzeugen basiert auf 115
I/min und einem Energiebedarf von 0.75 kW oder
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Roboter
> Birstenlose Servomotoren auf allen Achsen
> Linearfiihrung bei allen Achsen
> Epizyklisches Préazisions-Untersetzungsgetriebe
> Interpolierte und verbundene Achsenbewegung
> Programmierkonsole Touchscreen mit 7 Zoll Farbdisplay
> Selbstlernen der Arbeitspositionen (teachen)
> Méglichkeit jegliche Arbeitszyklen (Unterprogramme) zu schreiben

Technische Daten:

X-Achse (Entformhub) in mm: 360
Y-Achse (Vertikalhub) in mm: 900
Z-Achse (Ausquerhub) in mm: 1500
max. Entnahmegewicht in kg: 3
Wiederholgenauigkeit in mm: 0,1
Anzahl Vakuumkreise: 2

Anzahl Druckluftkreise: 2
Digitaler Vakuumschalter: ja
freiprogrammierbare Ein / Ausgénge: 4/4
Taktbandsteuerung ja
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Forderband mit aufgesetzter Schutzeinhausung

> Material: Aluminium

> Lénge: 2.500 mm

> Nutzbare Breite: 500 mm

> Aufgabehohe: 800/1100 mm verstellbar

> Gurt: PVC, Grau

> Motor: 0,18 kW, 400V, 3 Phasen

> Konst. Geschwindigkeit: AMt/Min

> Farbe: Aluminium, RAL 2009

> Verstérkte StellfilRe

> 400mm Tunnel als Eingriff Schutz

> Roboterkafig mit folgenden Mafen:

> Breite: 750mm

> Lange: 1.030mm

> Héhe: 1.220mm
Temperiergerat

> Durchlaufmedium: Wasser

> Druckiberlagerung: Ja

> Max. Temperatur: 140°C

> Heizleistung: 6 kw

> Pumpenleistung: 0,75 kw

> Durchfluss: 16 — 70 Itr. / min

> Druck: 4,2 - 2,5 bar

> Max. Kuhlkapazitat: 80 kW

> Abmessungen (Ixbxh): 700 x 300 x 650 mm

> Gewicht: 66 kg
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elektrische SpritzgieBmaschine mit

integr. Hydraulik
Zeres 1200 / 210 / 32

SchlieRkraft: 1200 kN
Schneckendurchmesser: 32 mm
Holmabstand: 470x420 mm
Spritzeinheit Euromap : 210

Schussgewicht (PS): 91g
Einspritzgeschwindigkeit: 200 mm/s
Abmessungen (L x B x H): 4,82x1,36x1,99m

inkl. Europa Paket mit umfangreicher Sonderausristung
8x integrierter HeiRkanal

6 Frei programmierbare Ein-/Ausgange

Schnittstelle fir externe Temperaturkontrolle
Pneumatische Qualitatsweiche u.v.m.

VVVVVVVVVVVYY

Vorteile einer ZERES Maschine:

Schnellere Beschleunigung und Geschwindigkeit
Einfache Wartung

Optimiertes Kniehebel-Design

Optimierte bewegliche Platten

Verbesserte Werkzeugsicherung

Verbessertes Werkzeuggewicht

Unschlagbares Preis / Leistungsverhéltnis

3 Jahre Ersatzteilgarantie

ZERES Imagebroschiire hier zum Downloaden
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# conminuiry

AWARENESS
NEW WAYS

50 JAHRE HAITIAN

MASCHINEN AKTION - 30 JAHRE BUCHLER
10 GESAMTPAKETE zum PREIS: € 75.500,-* /pro Paket

*werden vom 01.-31. Mai 2017 abgegeben!

Eine derartige Gesamtanlage steht derzeit in unserem Technikum.
Besichtigung nach Absprache jederzeit méglich.


http://www.buechler.at/downloads/kunststofftechnik/Zhafir_Zeres_Image_DE.pdf
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Zerkleinerungstechnik

MAGUIRE
GREEN & BOX
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BUCHLER

Automatisierungstechnik

MESUTRONIC

Metal Detection made in Germany
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TransiTec Anlagenbas GmbH

MOVACOLOR

COLOR IN CONTROL
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KOHLEN UND TEMPERIEREN
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Kunststofftechnik

SpritzgieBautomaten von
40 - 6500 t fur

Thermo- Duroplast - PVC
- Silikon Elastomere

Blasmaschinen

bis 1000L
Vertretung gilt nur im
Bereich Ungarn

Kunststoffzerkleinerungs-
Mahlanlagen, Anguss- und
Teilecentnahmegerite, Feinmahl-
Anlagen, Entstaubungsanlagen

Gravimetrische Dosiergerite
Vakuumtrockner

Kaltwassersitze von
5 kW bis 1.400 kW

Forder- und Einfarbgerite,
Trockenlufttrockner,
Materialbeschickungs-
anlagen, Kleincontainer,

Automation von Spritzgiess-
Maschinen von 20 t-5000t
Robottechnologie mit Touchscreen
Angussentnahmegerite

Metallseparatoren

Forderbander, Fordertechnik

Spiralforderschnecken,
BIG-BAG Befiill- und
Entleerstationen

Volumetrische und gravimetrische
Masterbach-Dosiergerite von
5 bis zu 25000 g/h

Temperiergerite fiir
Wasser bis 200°C
und Ol bis 350°C

Umlufttrockner
Mahlgutaufbereitungsanlage

Schnecken und Zylinder aus Spezialstéihle
Riickstromsperren Spezial-Ausfithrungen

froccsontdgépek 40 -
6500 t -ig, hérelagyulo-
hérekeményedd — PVC —
szilikon anyagokhoz

palack-favogépek

1000L -ig

képviselet csak
Magyarorszagra vonatkozik

milanyagipari apritok-daralok
engusz ¢s darabkiszedd
késziilékek, finomdaral6 berendezés,
por szétvalasztod berendezés

gravimetrikus szinadagolok
vakuumszaritok

rendszer-hiitdegységek 5 kW — 1.400 kW

felszivo- és szinezokésziilékek
szarazlevegls szaritok
anyagbcevono berendezésck

kis konténer

automatizaci6 frocesontogépekhez
20-5000t zarderdtartomanyban
robottechnika érintéképernyovel
enguszelszedo robotok

fém szétvalaszto

szallitoszalagok, Szallitas technika

orsés anyagtovabbitod
BI-BAG
betdlto- és kitiritd allomas

térfogat és grammadagolos
mesterkeverdk
5 t61 25000 g/h —ig.

szerszamtemperalok
vizes 200°C- ig
oil 2 350°C

levegds anyagszaritok
daralmany elokészitd berendezés

csigak és cilinder specialis acélbol
Visszadramlasgatlo specidlis kivitelben

BUCHLER GesmbH Austria, A-3433 Konigstetten Tel.: 0043/2273/2177-0, office@buechler.at, http://www.buechler.at

Das Medium dient der Kundeninformation.


http://www.buechler.at/

