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1 Sicherheit

1.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Pneumatische Forderung von Kunststoffgranulat oder &ahnlichen trockenen
Schittgitern. Die Anlage ist nur fir diesen Einsatzbereich vorgesehen.

Wird die Anlage aulerhalb ihres Anwendungsbereiches eingesetzt,
Ubernimmt SIMAR GmbH  keinerlei Haftung fir Schaden oder
Betriebsstorungen.

Vor der Inbetriebnahme der Anlage ist die Betriebsanleitung sorgfaltig zu lesen.
Den Sicherheitshinweisen ist in allen Punkten folge zu leisten.

Nur geschultes und eingewiesenes Bedienungspersonal ist qualifiziert die
Anlage zu betreiben und die Wartungsarbeiten vorzunehmen.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch die Einhaltung der
Inspektions- und Wartungsarbeiten

1.2 Sicherheitskennzeichnung

Folgende Signalwdrter werden in Verbindung mit Sicherheitszeichen zur
Darstellung moglicher Gefahren in diesem Dokument verwendet.

Gefahr !

Tod, schwere Korperverletzung oder erheblicher Sachschaden
werden eintreten, wenn die entsprechenden Vorsichtsmafl3nahmen
nicht getroffen werden.

Warnung !

Tod, schwere Korperverletzung oder erheblicher Sachschaden
kdnnen eintreten, wenn die entsprechenden Vorsichtsmalinahmen
nicht getroffen werden.

Vorsicht !
Leichte Kdrperverletzung kann eintreten, wenn die entsprechenden
Vorsichtsmafinahmen nicht getroffen werden

Achtung !
Sachschaden kann eintreten, wenn die entsprechenden
Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.
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1.3 Sicherheitshinweise

Voraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien
Betrieb der Anlage ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise
und der Arbeitsschutzvorschriften.

Diese Betriebsanleitung enthalt alle wichtigen Hinweise, um die Anlage
sicherheitsgerecht zu betreiben.
Die innerbetrieblichen Arbeitsschutzvorschriften sind zu beachten.

Achtung !
Forderschlauch unbedingt erden.

Warnung !
falls nicht anders aufgefthrt, nicht an anderen Spannungen als
230V/415V / 50Hz oder 220V/480V / 60 Hz betreiben.

Achtung !
Technisches Datenblatt beachten.

Gefahr !
Lebensgefahr durch Beriihren spannungsfiihrender Teile.

Schaltschréanke stets verschlossen halten.

Fihren Sie keine Arbeiten an spannungsfuhrenden Teilen aus.
Arbeiten an der elektrischen Ausristung dirfen nur von autorisiertem
Elektro-Fachpersonal ausgefihrt werden.

Der Zugang zu den Schaltschrénken ist nur dem autorisierten Personal
mit Schltssel oder Werkzeug erlaubt.

Kabel dirfen nicht eingeklemmt oder gequetscht werden.

Kabel mussen so verlegt werden, dass sie keine Stolperfallen bilden
oder beschadigt werden kénnen.

Gefahr !

Nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung arbeiten.
Keine explosiven Materialien fordern.

Keine Flussigkeiten fordern.

Achtung !
Vor dem Anheben des Fordergerates
Spannverschliisse auf sachgerechten Sitz prifen !

Seite 4 /33



Sunnr

Gefahr !
Die Sicherheit an der Anlage ist nur gewéhrleistet, wenn alle
Schutzeinrichtungen ordnungsgemaln installiert und in Betrieb sind.

Betreiben Sie die Anlage nicht ohne, mit defekten oder Uberbriickten
Schutzeinrichtungen.

Schutzeinrichtungen dirfen nur bei gesperrtem Hauptschalter entfernt
werden.

Bringen Sie nach Reparaturarbeiten alle Sicherheitsvorrichtungen
wieder an und prufen Sie diese auf einwandfreie Funktion.

Alle an der Anlage tatigen Personen sind vor Wartungsarbeiten von
bevorstehenden Bewegungen an der Anlage zu informieren.

Warnung !

Verletzungsgefahr durch unsachgemafen Umgang mit Druckluft.
Niemals die Austrittsenden von Druckluftleitungen gegen Menschen
richten, schwere korperliche Verletzungen konnen folgen.

Keine losen Druckluftschlauche unter Druck setzen. Es kénnen in der
Umgebung befindliche Menschen geschlagen werden.
Halten Sie Druckluftschldauche niemals auf lose Gegenstande.

Arbeiten an den pneumatischen Einrichtungen dirfen nur von
autorisiertem Fachpersonal ausgefihrt werden.

Warnung !

Absturzgefahr der Palette beim Transport.

Achten Sie auf ausgeglichene Beladung der Palette

und auf das Verwenden eines geeigneten Transportmittels.

Achtung !

Verletzungsgefahr durch falsche Programmierung.

Nehmen Sie keine Anderung der Software an programmierbaren
Systemen vor.

1.4 SchutzmalRnahmen

Warnung !
Niemals eigenmdachtig Schutzeinrichtungen umbauen oder deaktivieren.
Es kann zu schweren Verletzungen fuhren.

Die an der Anlage angebrachten Hinweis- und Sicherheitsschilder beachten.
Sie durfen nicht verandert oder entfernt werden.

Beschadigte Schilder sind umgehend zu ersetzen.

Wahrend des Betriebs dirfen Schutzeinrichtungen nicht umgangen werden.
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1.5 Restgefahren

Bei Betrieb des Foérdergerates konnen weitere Gefahren auftreten, die durch ein
gefahrenbewusstes Arbeiten verhindert werden.

Gefahr !
Lebensgefahr durch Bertihren spannungsfihrender Teile.

Beachten Sie die angebrachten Warnhinweise.
Entfernen Sie keine Abdeckungen am Schaltschrank.

Arbeiten an der elektrischen Ausristung dirfen nur von autorisiertem
Elektro-Fachpersonal ausgefihrt werden.

Vorsicht !
Teile des Geblases werden wahrend des Betriebs heil3.

1.6 Anforderung an das Personal, Sorgfaltspflicht

Arbeiten an dem Fordergeréat durfen nur von zuverlassigem, geschultem und
unterwiesenem Personal durchgefuhrt werden.

An der Anlage darf nur beauftragtes Personal tatig werden.
Anlagekomponenten niemals von Personal bedienen lassen, das unter
Einfluss von reaktionsmindernden Mitteln steht oder aus gesundheitlichen
Griunden nicht zum Bedienen in der Lage ist.

Zu schulendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer allgemeinen Ausbildung
befindliches Personal nur unter standiger Aufsicht einer qualifizierten und
erfahrenen Person an der Anlage téatig werden lassen.

Arbeiten an elektrischen Ausrlstungen der einzelnen Maschinen dirfen nur von
autorisiertem Elektrofachpersonal und unter Beachtung der separaten
Bedienungsanleitung des Elektroausriisters vorgenommen werden.

An pneumatischen Einrichtungen darf nur eingewiesenes Personal mit
speziellen Kenntnissen und Erfahrungen in der Pneumatik arbeiten.

Achtung !
Die Betriebsanleitung muss stédndig am Einsatzort der Anlage
verfigbar sein. Der Ablageort muss dem Beschéaftigen bekannt sein.
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2 Transport

Die Geblasestation muss am Aufstellungsort fixiert werden.

Vor dem Anheben des Férdergerates
- | Spannverschlisse auf sachgerechten Sitz prifen !

Gefahr !
Lebensgefahr durch Beriihren spannungsfiihrender Teile.

Auch bei geringfligigem Standortwechsel Anlage vor jeder externen
Energiezufuhr trennen !

Vor Wiederinbetriebnahme ist die Anlage wieder ordnungsgemal’ an
das Netz anzuschliel3en.

Warnung !
Absturzgefahr der Palette beim Transport.

Achten Sie auf ausgeglichene Beladung der Palette
und auf das Verwenden eines geeigneten Transportmittels.

Achten Sie auf sicheren Halt und waagrechte Lastverteilung.

Halten Sie sich nie unter schwebender Last auf.

Bestimmen Sie einen sachkundigen Einweiser fiir den Hebevorgang.

Achten Sie auf geeigneten Schutz vor du3eren Einflissen
wie StoRe, Feuchtigkeit, Schmutz usw.

Nur geeignetes Transportfahrzeug mit ausreichender Tragkraft verwenden !
Ladung zuverlassig sicher.

Fur Transportzwecke abzubauende Teile vor Wiederinbetriebnahme sorgfaltig
montieren und befestigen !

Bei Wiederinbetriebnahme immer gemalR Betriebsanleitung verfahren.

Die Inbetriebnahme darf nur von besonders geschultem Bedien- und
Wartungspersonal durchgefiihrt werden.
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3 Inbetriebnahme

1. Nach dem Auspacken, das Gerat auf Transportschaden prufen.

2. Vorbereitung des Maschinentrichter-Deckels:
Offnung mit Durchmesser @242mm und Bohrungen fiir Schrauben M6
nach Mal3blatt Seite 22 anbringen. Alternativ Montage mit Spannring.

3. Fordergerat innen auf Verpackungsruckstande prifen.
Klebestreifen von Klappe entfernen.

4. Fordergerat auf Maschinentrichter-Deckel montieren;
Dichtung zwischen Deckel und Geréat vorsehen (Im Lieferumfang).

5. Forderschlauch und Saugrohr montieren und erden.

6. Fur Filterspulung Druckluftschlauch DN13 anschliel3en;
keinen kleineren Durchmesser, da sonst ungentgende Filterreinigung.

7. Maximal 2,5bar !
8. Fordergeblase bzw. Gestell gegen Verdrehen und Abwandern sichern.

9. Fordergerat einstecken, Gerat ist betriebsbereit.

Zu beachten:

1. Ceekon-Steckdose mit Sicherung min.16A-tréage absichern.
2. Alle Rohr- und Schlauchverbindungen luftdicht ausfuhren.
3. Leitungen senkrecht oder waagerecht verlegen, mdglichst nicht schrag.

Wenig Bdgen und Radien mit mindestens 500mm verwenden.

4. Absaugrohr nicht in das Material stof3en, es wird sich von selbst bei den
ersten Forderungen hineinziehen.

5. Saugrohr maximal bis zur Lufteintritts6ffnung in das Material saugen lassen.

I
/———-—«\-_-_J
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3.1 Forderschlauch

Kupferlitze Rohrschelle Ummantelung der Kupferlitze

Metallrohr Kunststoffspiralschlauch

Kupferlitze zur Erdung ca. 20-30mm aus der Ummantelung herausziehen
und in die Innenseite des Kunststoffspiralschlauches umschlagen.

Bei Schlauchen mit Erdungsspirale fur metallischen Kontakt zum Stutzen sorgen.
Schlauch Uber das blanke Metallrohr schieben und mit einer Schlauchklemme
den Schlauch auf dem Metallrohr befestigen.

3.2 Auslaufklappe

s

einstellbares
Gegengewicht

8 mm

Richtige Einstellung der Auslaufklappe:

Der Luftspalt ,,b* kann durch das Gegengewicht eingestellt und verandert werden.
Die Auslaufklappe sollte, wie in der Skizze, einen Luftspalt ,,b“ von 8 mm haben.
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3.3 Anschluss FX-Steuerung an Vakuumpumpe

[95B1Q30) | IN J3PY {Z4eMyS) T L

l "IN 13pY
£ IN J3py

Leokoe

i3IS jaudely

N- 43V
bue) Jjw @'y " W 51Xy
oL N Bunji31uanais-)Ad

s ]

” |
|
ermc, |

13qe42Z 3N
— w %
_ -1
li |
'} I
_
I
id® Td
[Ae]q) N
(neg) N 2 [ZIEMUIS] ]
(uneuq) |1 ¢ anesq) 11
Sunbajag-Nid

110200L IN- Iy
9-£69 Jxyd2yssbuniddny

A qm&wm“_wﬁu%& Huaabnessaal payyrbowgnipsuy _H
_...J.!...“ I
Ld
1
| -

Jjw g yneqabue Jaydaysg
A 17 1uanndg

S = =

U3SSOIYISIaA
jax23ppuilg w694

jnecabue jjoisjsuny
SunqnesyIsJaa-504d

U3SSOIYISIaA
19%23ppuilg jiw '69¢d

UasSOYISIAA
19%23DpUNg bW 404
inegabue jjoysisuny
fungnesuisiaA-69d

Ea

Seite 10/ 33



4 Technische Daten

Behalter FN 25xx

EN 25xx Ventile Filterspllung
Behalterwerkstoff 1.4301 FN 25xx
Behalterdurchmesser 250 x 407 mm Bezeichnung 212 WGV
Fordervolumen 51 Anschluss 1/2*
Materialauslauf DN 100 Steuerspannung 24V
Forderrohr DN 38 oder DN 50
Gewicht 10,6 kg
Forderluftfilter

FN 25xx Eglti?nx;(l
Filterflache 0,08 m2 0,08 m2
Material Polyamid PE-Nadelfilz
Grole 240x115 @240x115
Gewicht 0,190 kg 0,190 kg
Geblase FN 25xx

FN 2524 FN 2534 FN 2544
Art.Nr. 5401011 5401012 5401013
Leistung: 1,3 kW 2,2 KW 4,3 kW
Betriebsspannung 230/415V/50Hz 230/415V/50Hz 345/415V/50Hz
Nennstrom 3,8A 56 A 10,0 A
Leistung 1,5 kW 2,55kwW 4.8 kW
Betriebsspannung 220/480V/60Hz 220/480V/60Hz 380/480V/60Hz
Nennstrom 40A 6,5A 10,4 A
Gewicht 20 kg 29 kg 53 kg
Pneumatik

Freischaltventil Mischventil Leersaugventil

Option Option Option
Bezeichnung 5/2 WGV 5/2 WGV 5/2 WGV
Anschluss 1/8* 1/8* 1/8*
Steuerspannung 230 V 24\ 24\
Gewicht 0,273 kg 0,273 kg 0,273 kg
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5 Storungen

Reparaturen nur bei gezogenem Netzstecker und

abgesperrter Druckluft durchfihren !

Stérung

Mogliche Ursache

Stérungsbehebung

Auslaufklappe schlief3t nicht

Auslaufklappe
reinigen und justieren.

Keine Forderung
trotz laufendem
Sauggeblase.

Fordergerat ist voll

Einstellung der Forderzeit
ist zu lang,
kirzere Forderzeit einstellen

Forderleitung verstopft

Forderleitung reinigen,
evtl. Einstellung des Saugrohres
andern.

Sauggeblase

l&uft nicht trotz
geschlossener
Auslaufklappe

Magnetschalter an Klappe
defekt oder dejustiert.

Magnetschalter an Klappe
neu justieren oder austauschen

Motorschutzschalter
hat ausgeldst

Stromaufna_hme messen und
Geblase auf Uberlastung prifen

Motorwicklung am Geblése
durchgebrannt

Geblase austauschen

Stromzufuhr unterbrochen

Absicherung
der Steckdose priifen

Steuerung defekt

Austauschsteuerung anfordern

Gerat arbeitet
mit reduzierter
Forderleistung

Forderluftfilter verstopft

Funktion Filterspulung
Uberprufen.
Forderluftfilter reinigen,
evtl. austauschen

Forderleitung zu lang
oder ungnstig verlegt

Leitungsfiihrung tberprifen,
starke Bdgen und
Hohenunterschiede vermeiden,
evtl. Leersaugventil einsetzen.

Forderzeit ist zu kurz
oder zu lang eingestellt

Forderzeit so einstellen,
dass der Abscheider
gerade gefillt wird.

Sicherheitsfilter
am Fordergeratedeckel
verstopft.

Sicherheitsfilter reinigen
und unbedingt Forderluftfilter
auf Schaden Uberprifen.

Sicherheitssieb
am Geblase verstopft

Sicherheitssieb, das zwischen
Schlauchanschlussflansch
und SchalldAmpfer
des Ringverdichters montiert ist,
reinigen.

Service Telefon:
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6 Wartung

6.1 Sicherheitshinweise fir Wartung und Instandsetzung

Voraussetzung fur den zuverlassigen Einsatz der Anlage ist eine regelméafRige
Wartung und Pflege.

Warnung !
Fuhren Sie Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten an der Anlage
nur aus, wenn diese am Hauptschalter ausgeschaltet ist.

Reparaturen dirfen nur von ausgebildetem Fachpersonal durchgefiihrt
werden !

Warnung !
Verletzungsgefahr durch unsachgemafen Umgang mit Druckluft.

Machen Sie vor Beginn der Reparaturarbeiten zu 6ffnende System-
abschnitte und Druckleitungen drucklos.

Halten Sie Druckluftschlauche niemals auf lose Gegenstande.

Warnung !
Durch Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile kénnen Menschen
verletzt und die Anlage beschadigt werden.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile !

Beachten Sie die Angaben der jeweiligen Hersteller zur Wartung der einzelnen
Maschinenkomponenten.
Angaben zur Wartung finden Sie in den mitgelieferten Dokumentationen.

6.2 Filterreinigung

Der Filter sollte je nach Staubgehalt des Materials regelméRig ausgebaut und
mit Druckluft von innen gereinigt werden. Druckluft frei von Ol und Kondensat.
Sollte die gewiinschte Forderleistung auch nach dem Reinigen nicht mehr
erreicht werden, so kann der Filter verstopft sein.
Er muss durch einen neuen Filter ersetzt werden.
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6.3 Elektronische Steuerung

Die Steuerung muss nicht gewartet werden.
Einstellhinweise siehe Kapitel ,FX-Steuerung®.

Bitte nehmen Sie keinen Eingriff in die Steuerung
vor, da sonst der Garantieanspruch erlischt.

6.4 Elektrischer Anschluss

Laststeuerung MS-Relais Einstellung | Netzkabel Typ
MS-Relais
GS 1,3 (1,5) 3,8 A (50Hz)
ZB 12-4 5x1,5mm2 | FEN 2524
Art.-Nr. 20-01202 Art.-Nr. 70-05160 4,0 A (60Hz)
MS-Relais
GS 2,2 (2,55) 5,6 A (50Hz)
ZB 12-6 5x2,5mm2 | FN 2534
Art-Nr.20-01204 | . ("0 0ceg | 6,5A(60H2)
MS-Schalter
GS 4,3 (4,8) 10,0A (50H2)
PKZM 0-12 5x2,5mm2 | FN 2544
Art.-Nr. 20-01024 Art-Nr. 70-05242 10,4A (60H2)

7 Demontage und Entsorgung

Entsorgung sind gesetzliche Vorschriften zu beachten.

@ Bei einem Austausch von Maschinenkomponenten und deren
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8 Zubehor

8.1 Mischventil
Ausfihrung und Funktion

Das Mischventii MZX  ermdglicht im Zusammenhang mit Foérdergeraten die
automatische Zudosierung eines Zweitmaterials, wie z.B. Mahlgut.

Die gewlnschte Zusatzmenge kann digital an der Steuerung in Prozent vorgewahlt
werden (siehe auch Bedienungsanleitung der Steuerung ).

Fur jede Komponente wird eine separate Forderleitung an das Mischventil
angeschlossen.

Das pneumatisch betatigte Mischventil wird von der elektronischen Steuerung der
Fordergerate gesteuert.

Dabei werden die Dosierventile entsprechend den eingegebenen Prozent-
werten innerhalb eines Dosierintervalles automatisch gedffnet.

Die Genauigkeit der eingestellten Prozentanteile héngt auch von der Lange der
Forderleitung ab.

Optimale Werte werden bei einer Forderleitungsl&nge von bis zu 5m erreicht.

Als Komponente K1 sollte vorzugsweise der geringere Prozentanteil gewahlt werden
(z.B. Mahligut).

Wird nur die Foérderleitung von Neuware K2 benétigt, so ist der Prozentanteil von K1
auf ,0 zu setzen.

Mischventil

Regenerat K1 Hauptmaterial K2

Z1 Ze

a =
24\VDC Anschluss an Eﬁ _]\ l i ._[ﬁq

Ausaana Mischventil® 6 E

Druckluft 4-6 bar
kundeseitig
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Aufbau

Montage

Normalerweise wird das Mischventil zusammen mit dem Fordergerat betriebsfertig
montiert ausgeliefert.
Fur die Nachriistung bitte separate Anbauanleitung beachten.

Anschluss der Forderleitung

Es ist darauf zu achten, dass beide Leitungen ungefahr gleich lang sind.
Ebenso sollte die Anzahl der Rohrbdgen gleich sein. Treffen diese
Voraussetzungen nicht zu, so sind bei der Einstellung der prozentualen Anteile
entsprechend Zuschlage einzustellen, die durch Versuche ermittelt werden
mussen.

Pos | Art.Nr. Mischventil

10 | 60-11005 Zylinder

20T 20 | 10-38003 Ventilteller MZX 38

- 0.20 | 10-38005 Ventilteller MZX 50

30 | 59-30004 Splint

- 40 | 60-01028 Magnetventil 24 V
Flachdichtung SBR

50 | 87-00026 MZX 38/50
e Abdeckplatte aus
60 | 93-00095 Plexiglas fur
MZX 38/50
Distanzhlse fur
70 | 98-00094 MZ 38/50 Al
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8.2 Freischaltweiche

Fordergerat FN 2544
Option fur Fordergerat FN 2524 - FN 2534

Durch den Nachlauf des Ringverdichters nach dem Ende der Férderzeit kommt
es zur verzogerten Entleerung des Abscheiders.

Das am Ringverdichter montierte Freischaltventil sorgt fir einen schnellen Abbau
des Unterdrucks im Abscheider und somit fiir eine spontane Entleerung ohne
Zeitverlust, wodurch sich die Foérderleistung erheblich erhoht.

Elektrischer Anschluss entsprechend Kapitel 12, Schaltplane

Magnetventil
Art.-Nr. 6001029

Zylinder
Art.Nr. 6011005

[
ﬂ: Rohrverbinder
Filter —

Art.-Nr. 5301002

Manometer

Sicherheitssieb

00

g

!

2 | I W
i

=

/\;,) Geblase
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8.3 Leersaugventil

Das Leersaugventil dient zum Leersaugen der Forderleitung nach jedem
Forderzyklus.

Es wird besonders dann eingesetzt, wenn senkrechte Forderleitungen mit
mehr als 5m Hohenunterschied vorhanden sind.

Ebenso auch in Verbindung mit Trocknern um zu vermeiden,
dass vor getrocknete Materialien in der Forderleitung verbleiben.

Das Leersaugventil ist immer am Anfang der Forderleitung zu installieren;
also direkt nach dem Saugrohr oder der festen Absaugstelle.

Elektrischer Anschluss an Klemmen LS+ und LS-.

Ansaudfilter

Ventilteller Art.-Nr. 5301001

Art.-Nr. 1038005

| Magnetventil

g Art.-Nr. 6001028
i S 5 20
s e B @

) zylinder @ Splint l
Art.-Nr. 6011005 Art.-Nr. 5930004 '

Installation des Leersaugventils

| =
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9 Separate Steuerung

Wird das Fordergerat aul3erhalb der
Reichweite des Bedieners installiert,
so kann eine externe Steuerung an
einem leicht zuganglichen Ort montiert
werden.

Externe Mikroprozessorsteuerung mit
Montagegeh&use und 10m
Verbindungskabel mit 10-pin Stecker.
Abzweigdose XD1 an Fordergerat
montiert.

Anschlussklemmen

230V AC Ein- und Ausgange (6,3mm Flachstecker)

X1 L1
X2 PE
X3 PE
X4 Motor N 1,0kVA
X5 Motor L 1,0kVA
X6 N1

24V DC Ausgange(2,8mm Flachstecker)

24V DC Eingéange (2,8mm Flachstecker)

ST1lund ST 2 Spilventil 12W ST11 Eingang Lichtschranke
ST3und ST 4 Mischventil 12w ST12 ov
ST5und ST 6 Leersaugventil 12w ST13 Eingang Reedkontakt
ST 7und ST 8 Storlampe intern A ST14 ov
ST9und ST10 Storlampe extern 12w ST15 +24V
ST16 ov
ST17 +24V
Bei Verwendung von XD1- Dosen ST18 ov

gilt folgende Kabelbelegung

Kabel-Nr.

auf FX-Steuerung

1

ST15

ST13

ST 2

ST 1

ST 5

ST 3

N OO~ WN

ST 9

X2

Walther-Stecker-Belegung

Kabel-Nr.
1 auf 1
2 auf 2 usw.
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10. MaRblatter
10.1 MaRBblatt Fordergerat FN2500

DN38 oder
DN50

o
o)
S
N~
To)
© — ) T ( Stutzen DN38
h u
8 l > oder DN50
N . .
@ eingeschweildt
0, T
o e | )P r

©290
@250

0 MaRstab  1:7 DetailmaBstab 1:10

_sunnr e
toleranzen :
A DIN ISO 2768-mK | DIN6 T1- |Material

Proj.methode 1| Rohmaterial / Halbzeug

noch dritten Personen oder Wettbewerbsfirmen zuganglich gemacht

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder vervielfaltigt,
werden. Technische Anderungen vorbehalten

Datum Name Oberflaechen-/Waermebehandlung
Erstellt| 30.01.20 Walter Benennung: .
Gepr. Fordergerat FN 2500-DN50
Norm. flr separate Vakuumstation-
Standard
Auftragsnummer: Status Format
SIMAR GmbH ’ In Arbeit A4
Am FU_ChS|OCh 7 Zeichnungsnummer: Blatt / von
Zust. | Anderungen Datum| Name 71665 Valhlngen/EnZ 1032500-DN50 1/1




10.2 MaRBblatt Vakuum-Station 1,3 kW (1,5 kW)

@38

ca. 439

m
300

[m[m]vi W] a]w]n]
[u/m]m]
oo
[N[m]w]
Inu]
o]

334
330

OEMO0
[ [ [ ]

0oos
[r.qn]. /m[mw]
|wla]vi|m [m[m] C)

@OCON @ ' | |

310

0 Mafstab 1.7 DetailmaRstab 1:10

_siummnr e
toleranzen -
R DIN ISO 2768-mK | DIN6 T1- |Material

Proj.methode 1| Rohmaterial / Halbzeug

Datum Name Kunde

Erstellt| 10.06.14 Huang Benennung:

Gepr. Vakuum Station 1,3 kW kompl.

f. Einzelférdergerat FX20/25

SIMAR GmbH Auftragsnummer: Format

Am Fuchsloch 7 A4

noch dritten Personen oder Wettbewerbsfirmen zuganglich gemacht

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder vervielfaltigt,
werden. Technische Anderungen vorbehalten

a Neues Geblase 23.01.13| KK 71 665 Va|h|n en/Enz Zeichnungsnummer: Blatt / von
Zust. | Anderungen Datum [Name J 1801152 1/1




10.3 MaBblatt Vakuum-Station 2,2 kW (2,55 kW)

i

0 N
v
= o AT [ M)
T/
T : In: Y
[ I I ]
I I
ca. 527
(9]
S R
o
(ap] (e ] 0

Allgemein-

DIN6 T1 -
Proj.methode 1

Mafstab 1:8 DetailmaRstab 1:15

Material

Rohmaterial / Halbzeug

Datum

Name

Kunde

Erstellt| 10.06.14

Huang

Gepr.

noch dritten Personen oder Wettbewerbsfirmen zuganglich gemacht

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder vervielfaltigt,
werden. Technische Anderungen vorbehalten

SIMAR GmbH
Am Fuchsloch 7

Neues Geblase WT60 2,2kW [23.01.13 | KK 71665 Vaihingen/Enz
Zust. | Anderungen Datum [Name

Benennung:

Vakuum Station 2,2 kW kompl.
DN50 f. Einzelférdergerat FX20/FX25

Auftragsnummer: Format
A4

Zeichnungsnummer: Blatt / von

1801153 11




10.4 MaRBblatt Vakuum-Station 4,3 kW (4,8 kW)

@50
N

N
=

Eﬁ:ﬁ 4xM32x1,5
I il ] <~
-2l | Il: g *
==
i I : I — : [ T i
410
| 635 N
B )
A \
o o
- g O O
< (a9 (49
3
0
= %
&
1 €% &
310

Allgemein- ‘E’@‘
— DIN ISO 2768-mK DIN6 T1-

Proj.methode 1

MaRstab  1:10

DetailmaRstab 1:15

Material

Rohmaterial / Halbzeug

Datum Name

Oberflaechen-/Waermebehandlung

noch dritten Personen oder Wettbewerbsfirmen zuganglich gemacht

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder vervielfaltigt,
werden. Technische Anderungen vorbehalten

Erstellt| 06.06.14 Huang Benennung:
Gepr. Vakuum Station 4,3 kW f.
Norm. FX20/FX25
mit FSV DN50/230V
Auftragsnummer: Status Format
SIMAR GmbH ’ In Arbei A4
Am FU_ChS|OCh 7 Zeichnungsnummer: Blatt / von
Zust. | Anderungen Datum| Name 71665 Valhlngen/EnZ 1801154 1/1




11 Ersatzteile
11.1 Ersatzteile Fordergerat FN 2500

&)
 w—

(OXOXOIGIO]

=3

120

Allgemein-
— DIN ISO 2768-mK DIN6 T1-

Proj.methode 1

Mafstab

1.7

DetailmaBstab 1:10

Material

Rohmaterial / Halbzeug

noch dritten Personen oder Wettbewerbsfirmen zuganglich gemacht

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder vervielfaltigt,
werden. Technische Anderungen vorbehalten

Datum Name Oberflaechen-/Waermebehandlung
Erstellt| 30.01.20 Walter Benennung: .
Gepr. Fordergerat FN 2500-DN50
Norm. flr separate Vakuumstation-
Standard
Auftragsnummer: Status Format
SIMAR GmbH ’ In Arbeit A4
Am FU_ChS|OCh 7 Zeichnungsnummer: Blatt / von
Zust. | Anderungen Datum| Name 71665 Valhlngen/EnZ E1032500-DN50 1/1




11.1.1 Ersatzteilliste Fordergerat FN 2500

Ziehe Zeichnung E1032500

Pos Art.-Nr Bezeichnung
10 6001008 2/2 Wegeventil mit Magnetspule 24V
20 8700003 O-Ring Dichtung D92xd8
30 1051199 Stitzkorb da = 126 mm, 110 mm hoch, beschichtet
40 8700004 Dichtung Forderluftfilter d 240 mm
50 1701044 Forderluftfilter F2xx/FX25xx, PE-Nadelfilz
60 1701016 OPTION: Filterhaube F26xx/FX25xx Polyamid
70 1701119 Spulluftfilter 145x125, f. FN 20/25xx
80 1051269 Abdeckblech Spulluftfilter flr FN 20xx/25xx
90 1052608 Klappenteller F2600/FX25

100 1052202 Auslaufklappe F26xx, FX/AX 25xx, FX/AX 35xx komplett

110 8700015 Flachdichtung D285/250x4mm FX2500
120 7001062 Magnetschalter fir FX-Steuerung

130 7103104 Mikroprozessor-Steuerung fur FX 04-Gerate
140 5912071 Federstecker d=2 verzinkt

150 5930201 Bolzen, d = 8 mm, 90 mm lang

160 5930202 Duo-Clip fur Bolzen d =8 mm
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11.2 Ersatzteile Geblase bis 2,2 kW (2,55kW)

10

100

70,80,90
f::':ﬁ:::j", ;
R
FN 2524 FN 2534
Pos Bezeichnung 1,3kW / 50Hz 2,2 kW / 50Hz
1,5kW / 60Hz 2,55kW / 60 Hz
10 Seitenkanalgeblase 54-01011 54-01012
20 Laststeuerung 20-01202 20-01204
30 MS-Relais 70-05160 70-05159
40 Schitz 70-05262 70-05262
50 Steckerkabel 20-11018 20-11018
60 Kupplungsstecker 20-11021 20-11021
70 Flanschstutzen DN 38/50 24-09036 24-09057
80 Dichtung d 70,5 x d 50 87-00008 87-00008
90 Metallgewebe d 70 88-00006 88-00006
100 Unterdruckmanometer 60-04003 60-04003
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11.3 Ersatzteile Geblase ab 4,3 kW (4,8kW)

FN 2544

Pos.-Nr. Bezeichnung 4, 3kW / 50Hz

4,8kW / 60Hz
10 Seitenkanalgeblase 54-01013
20 Laststeuerung 20-01024
30 Motorschutzschalter 70-05242
40 Schiitz 70-05256
50 Steckerkabel 20-11018
60 Kupplungsstecker 20-11021
70 Flanschstutzen DN 50 24-09057
80 Dichtung d 70,5 x d 50 87-00008
90 Metallgewebe d 70 88-00006
100 Unterdruckmanometer 60-04002
110 Rohrverbinder 51-11002
120 Ansaudfilter Nassluft 53-01001
130 5/2 Wegeventil 24V= 60-01029
140 Kurzhubzylinder 75D 60-11005
150 Ventilteller MZX 50 10-38005
160 Forderschlauch PVC DN 50 51-03002
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Betriebsanleitung
Steuerung FX

CE simar

SIMAR GmbH
Am Fuchsloch 7, D-71665 Vaihingen/Enz

Typ: FX-Steuerung_D
Ausgabe: 11/19 & +49 (0)7042/903 0 simar@simar-int.com
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Achtung!
Beim Offnen der Steuerung
ohne unsere Genehmigung

erlischt der Garantieanspruch!
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1 Tasten

o EIN/AUS- Taste

Einstellwerte verandern, erhéhen.

Pro Tastendruck wird der Wert um eine Stelle erhéht.
Eine schnellere Anderung kann durch gedriickt halten
der Taste erreicht werden.

Einstellwerte verandern, vermindern.

0 Pro Tastendruck wird der Wert um eine Stelle vermindert.
Eine schnellere Anderung kann durch gedriickt halten der Taste
erreicht werden.

Anderung Gibernehmen und speichern.
Die korrekte Speicherung des geanderten Wertes ist durch ein kurzes
Blinken der Anzeige erkennbar.

Einstellbereiche auswahlen.
Durch Drucken und gedrtickt halten der Taste wird die
Funktionsnummer oder die Parameternummer angezeigt.

Beim Loslassen der Taste wird der eingestellte Wert angezeigt.
@ Mit jedem Tastendruck wird in den nachsten Funktions- und
Parametermodus weiter gesprungen.
Zurtckspringen ist nicht moglich.
Die Funktion (C) haben bereits eine Werksvoreinstellung, diese kann
aber verandert werden. (Siehe Seite 6-9)

Bei Stromzufuhr der Steuerung erscheinen die Parameter (P), diese sind vom Kunden

einzugeben. Danach ist durch Driicken der Taste O die Anlage forderbereit. Der
maximale Einstellbereich liegt zwischen 0,00 und 300.

2 Anzeige und Leuchtdioden

Die einzelnen Betriebszustande werden im Display mit 2 Siebensegment- anzeigen
und mit Leuchtdioden 1 — 5 dargestellt.

Display mit Siebensegmentanzeigen
Die ersten zwei Stellen sind veranderbar
Die dritte Stelle ist statisch.
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LED 1 - Motor

LED 4 - Mischventil
LED 2 - Spulventil —D:<H LED 5 - Leersaugventil

: /
1

LED 3 - Klappe

Anzeige Bedeutung

Alle Anzeigen aus |Gerat nicht am Netz

Gerat im Standby-Modus
—— Andern der Funktion und der Parameter méglich

I Gerat eingeschaltet

LED 1 an Motor ein

LED 2 an Spulventil aktiv

LED 3 an Klappe geschlossen

LED 4 an Mischventil aktiv

LED 5 an Leersaugventil aktiv

EE (statisch) Fehler wahrend Forderablauf (Stérlampe blinkt)

Anhaltender Fehler unter Berucksichtigung des Storverhaltens.
(Funktion C8 bei Standardsteuerung)

EE (blinkt) (Funktion C4 bei Steuerung FX 2002)
(Storlampe blinkt)
oL Fehler

Uberlastung des Ausganges (z. B Spiilventil)

Der Fehlerzustand wird bis zum Abschalten der Steuerung angezeigt.
Mit der Funktion ,Storverhalten“ kann ausgewahlt werden, ob die Steuerung bei
Stoérung abschalten soll oder nicht.
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3 Parameter-Auswahl bei Standardsteuerung
FX2004 — FX5000 (C0=0.00)

Mit der Taste @ wird die nachste P-Funktion ausgewabhlt.

P1  Forderzeit (10.0)
P1 = X.XX X.XX Sek. Forderzeit.
Werkseinstellung: 10 Sek.

P2 Mischverhaltnis (0.00)
P2 = X.XX XXX % Mischverhéltnis.
Verhaltnis zwischen Neuware und Regenerat.
Eingestellter Wert = Regeneratmenge in %.
Restwert = Neuware in %.
Werkseinstellung: 0.00 Sek.(=100% Neuware, kein Regenerat).

Beispiel: Eingestellter Wert = 80 =» 80% Regenerat, 20% Neuware.

P3 Pausenzeit (0.00)

P3 = X.XX X.XX Sek. Pausenzeit.
bis nach dem Schlie3en der Klappe erneut geférdert wird.
Werkseinstellung: 0.00 Sek.

P4 Leersaugzeit 1 (0.00)

P4 = X.XX X.XX Sek. Leersaugzeit 1.
An dem Anschluss von Regenerat.
Werkseinstellung: 0.00 Sek.

P5 Leersaugzeit 2 (0.00)

P5 = X.XX X. XX Sek. Leersaugzeit 2.
An dem Anschluss von Neuware.
Werkseinstellung: 0.00 Sek.

P6 Reserve (0.00)

P6 = X. XX Reserve, keine Funktion.

Beim einmaligen Betatigen der EIN/AUS-Taste wird der Programmiermodus
verlassen und das Gerat schaltet in den Standby-Modus.

Die P-Parameter kdnnen zwischen 0.0 und 600 eingegeben werden.
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4 Programmierung der Funktion (C)

Soll die Werksvoreinstellung der Funktionen (C) verandert werden,
Parameter (P) durchtippen bis Zahl 23 erscheint.

Diese auf 22 d&ndern und mit der Taste Q bestatigen. Jetzt sind die
Funktionen (C) erreichbar.

Hinweis:

Bei der Standard-Steuerung (FX 2004 — FX5000) werden vor der Auslieferung
Standard Funktionen und Parameter gespeichert.
Werte in Klammern entsprechen der Voreinstellung ab Werk.

In dieser Betriebsanleitung werden zum einfacheren Verstandnis in den Erklarungen
die Werkseinstellungen verwendet. Diese sind am fett gedruckten Text erkennbar.

5 Funktions-Auswahl (C)

Mit der Taste @ wird die nachste C-Funktion ausgewabhilt.
C0=0.00 Standard - Steuerung (FX2004 — FX5000)
C0=0.10 Steuerung FX2002

5.1 Auswahl Standard — Steuerung (C0O = 0.00)

5.1.1 C1 Spiulfunktion (0.20)
(siehe auch C4 Mindestklappenoéffnungszeit, C5 Spulverzégerung und C6 Spulzeit)

C1=0.00 Keine Spulfunktion.

Spilen beim Offnen der Klappe

€1=0.10 Sobald Klappe o6ffnet, wird fir 1 Sek. (C6 Spilzeit) gespilt.

Spulen beim Schlie3en der Klappe

€1=020 Sobald Klappe schlief3t, wird fir 1 Sek. (C6 Splilzeit) gesplilt.

Spiilen beim Offnen und SchlieBen der Klappe
C1=0.30 Beim Offnen der Klappe wird fiir 1 Sek. (C6 Spuilzeit) gespiilt
Beim SchlieRen der Klappe wird fir 1 Sek. (C6 Spulzeit) gespdult.

Bei einer Storung der Klappenstellung wird ein Spulvorgang fiir 1 Sek. (C6 Spulzeit)
ausgeldst und eine Stormeldung wird ausgegeben.
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Beispiel:

Cl1=020=> Die Forderzeit ist abgeschlossen. Das Granulat beginnt
auszulaufen. Die Steuerung Uberprift nun ob die Klappe
mindestens fur 0,20 Sek. (C4 Mindestklappendffnungszeit)
aufgeht. Der Bereich in dem die Klappe aufgehen muss, ist mit 10
Sek. eingestellt (C5 Spilverzégerung).

Geht die Klappe nicht auf, wird nach 10 Sek.
(C5 Spulverzégerung) eine Zwangsspulung durchgefuhrt und es
erfolgt eine Stdrmeldung.

Ist die Klappe aufgegangen und das Granulat ausgelaufen, geht
die Klappe wieder zu. Nach Schlie3en der Klappe wird dann fur 1
Sek. (C6 Spulzeit) gesplilt. Geht die Klappe innerhalb von 10 Sek.
(C5 Spulverzogerung) nicht mehr zu, wird nochmals eine
Zwangsspilung mit anschlieRender Stérmeldung ausgefuhrt.

5.1.2 C2 Mischfunktion und Leesaugen (0.00)

Mischventil nicht aktiv , kein Mischungsverhaltnis
C2=0.00 Wahrend der eingestellten Forderzeit 10 Sek. (P1 Forderzeit)
wird nur eine Materialsorte geférdert.

1- zu 1- Mischung
C2=0.10 Pro Forderzyklus wird eine Schicht Neuware und eine Schicht
Regenerat gefordert.

2- zu 2- Mischung
C2=0.20 Pro Forderzyklus werden abwechselnd zwei Schichten
Neuware und zwei Schichten Regenerat gefordert.

3- zu 3- Mischung
C2=0.30 Pro Forderzyklus werden abwechselnd drei Schichten
Neuware und drei Schichten Regenerat gefordert.

4- zu 4- Mischung
C2=0.40 Pro Forderzyklus werden abwechselnd vier Schichten
Neuware und vier Schichten Regenerat gefordert.

C2=0.90 Leersaugen bei Neuware, aktiv bei 1 - zu - 1 Mischung

C2=1.00 Leersaugen bei Regenerat, aktiv bei 1 - zu - 1 Mischung

Leersaugen bei Neuware und Regenerat,

C2=1.10 aktiv bei 1 — zu - 1 Mischung
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5.1.3 C3 Pausenzeit (0.00)

C3=0.00

‘ Pausenzeiteingabe nicht moéglich.

C3=0.10

’ Pausenzeiteingabe moglich

5.1.4 C4 Mindestklappen Offnungszeit (0.20)

C4 = X. XX

X.XX Sek. Mindestklappeno6ffnungszeit fur die Klappe.
Werkseinstellung: 0,20 Sek.

5.1.5 C5 Spilzeitverzogerung (10.0)

C5 = X.XX

X.XX Sek. Spulverzégerung, wenn Klappenablauf gestort ist.
Werkseinstellung: 10,0 Sek.

5.1.6 C6 Spiilzeit (1.00)

C6 = X.XX

X.XX Spulzeit
Werkseinstellung: 1,00 Sek.

5.1.7 C7 Einschaltverzdgerung (0.50)

C7 = XXX

X.XX Einschaltverzdgerung nach SchlieRen der Klappe.
Werkseinstellung: 0,50 Sek.

5.1.8 C8 Storverhalten (300)

X.XX Sek. Abschalten bei Stérung

€8 = XXX Werkseinstellung: 0.50 Sek.
C8 =0.00 Bei Storung schaltet die Steuerung nicht ab
C8 = 300 Bei Storung wird die Foérderung nach 300 Sek.

abgeschaltet

5.1.9 C9 Programmierung Parameter (22.0)

Funktionsauswahl méglich ( C-Funktion)

C9=22.0 Verandern der Parameter nicht mdglich (P-Funktion)
C9 <> 220 Funktionsauswahl nicht méglich ( C-Funktion)

' Veréandern der Parameter moglich (P-Funktion)
C9=01 Werkseinstellungen werden geladen

Die C-Parameter kénnen zwischen 0.0 und 600 eingeben werden.
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5.2 Auswahl Steuerung FX 2002 (C0=0.10)

Hinweis: Bei der Steuerung FX 2002 werden ab Werk keine
Voreinstellungen vorgenommen.

5.2.1 C1 Wartezeit

X.XX Sek. Wartezeit zwischen 2 Forderzyklen.
Cl=X.XX Das Geblase schaltet nach der eingestellten Wartezeit ein,
wenn der Melder (Lichtschranke) nicht aktiv ist.

5.2.2 C2 Mindestbelegzeit

X. XX Sek. Leersaugzeit fur Melder (Lichtschranke).

C2= XXX Ein vorbei fliegendes Korn darf keinen Schaltkontakt auslésen.

5.2.3 C3 Leersaugzeit

X.XX Sek. Leersaugzeit

Wenn Taktventil vorhanden, muss die Leersaugzeit auf ,,0

eingestellt werden. Uber P1 und P2 wird dann das Takten des
C3 =X.XX Ventils eingestellt.

P1 aktiv = Ventil offen

P2 aktiv = Ventil zu

Das Taktventil wird auf die Klemme Leersaugventil gelegt

5.2.4 C4 Maximale Geblaselaufzeit

X. XX Sek. maximale Geblaselaufzeit.
C4 = X. XX Ist kein Material vorhanden und der Melder nicht aktiv,
schaltet nach dem eingestellten Wert das Geblase ab.

5.2.5 C5 Wartezeit nach Forderzyklus

X.XX Sek. Wartezeit nach Forderzyklus.
C5 = X.XX Bei Unterbrechung beginnt nach eingestellten Wartezeit
ein neuer Forderzyklus..

5.2.6 C6-C8 Reserve
C6 —C 8 = X. XX Reserve, keine Funktion

5.2.7 C9 Programmierung Parameter
Funktionsauswahl méglich.

C9=220 Verandern der Parameter nicht moglich.
CY <> 220 Funktionsauswahl nicht mdglich ( C-Funktion)

' Verandern der Parameter mdglich (P-Funktion)
Co9=0.1 Werkseinstellungen werden geladen
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6 Parameter-Auswahl Steuerung FX 2002 (C0=0.10)

6.1 P1 Forderzeit

X.XX Sek. Forderzeit (ohne Taktventil).

P1=XXX Bei angeschlossenem Taktventil P1 aktiv = Ventil offen

6.2 P2 Pausenzeit

X.XX Sek. Pausenzeit (ohne Taktventil).

P2 = X.XX Bei angeschlossenem Taktventil P2 aktiv = Ventil zu

6.3 P3-P6 Reserve

P3 —P6 = X. XX Reserve, keine Parameter.

7 Anschlussklemmen

230V AC Ein- und Ausgange (6,3mm Flachstecker)

X1 L1
X2 PE
X3 PE
X4 Motor N 1,0kVA
X5 Motor L 1,0kVA
X6 N1
24V DC Ausgange(2,8mm Flachstecker) 24V DC Eingéange (2,8mm Flachstecker)
ST1und ST 2 Spilventil 12w ST11 Eingang Lichtschranke
ST3undST4 Mischventil 12w ST12 0)Y
ST5und ST 6 Leersaugventil | 12W ST13 Eingang Reed-Kontakt
ST 7und ST 8 Stoérlampe intern | 2W ST14 ov
ST 9und ST10 | Stérlampe extern | 12W ST15 +24V
ST16 oV
ST17 +24V
ST18 ov

Bei Verwendung von XD1- Dosen gilt folgende Kabelbelegung

Kabel-Nr. auf FX-Steuerung
1 ST15
ST13 Walther-Stecker-Belegung
ST?2
ST1 Kabel-Nr.
ST5 1 auf 1
ST3 2 auf 2
ST9 ... usw.
PE X2

N OO WN
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8 Anschlussplan Standard — Steuerung
FX 2004 - FX 5000 (C0 = 0.00)

Bei Verwendung eines Reed-Relais (Standard)

FX Steuerung
ST13 ST15
IN +24V
Reed-Relais

Bei Verwendung einer Lichtschranke

FX-Steuerung

ST11 ST15 ST16 ST17 ST18
IN +24V GND +24V GND
out + - + -
Empfanger-Lichtschranke Sender-Lichtschranke
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9 Anschlussplan Steuerung FX 2002
(CO = 0.10)
Bei Verwendung eines Reed-Relais (Standard)

C3<>0 P1 = Forderzeit
P2 = Pausenzeit

FX Steuerung

ST13 ST15
IN +24V

Reed-Relais

Bei Verwendung einer Lichtschranke (C3=0)

C3=0 P1 aktiv = Taktventil offen
P2 aktiv = Taktventil zu

FX-Steuerung

ST11 ST15 ST16 ST17
IN +24V GND +24V

ST18
GND

ouT + -
Empfanger-Lichtschranke

+

Sender-Lichtschranke
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10 Anschlussplan fur 3-Phasen Motor

Sunnar-

Gebldse-Starter

XS3
N L1 Relais
PE 2 3 ON 1
X2 N1 L1 Ausgang
PE X6 X1 X5

FX-Steuerung

Achtung:

11 Sicherungen

Sl1lundSI2
SI3

Um die Gefahr eines Kurzschlusses zu verhindern,
dirfen die Anschliisse L und N nicht vertauscht werden!

1,0 A (trage)

12 Technische Daten

Versorgungsspannung: 230 V AC / 50Hz
Uber Netzanschlussleitung mit angespritztem
Schuko-Winkelstecker (FN/FX2004/2504)

oder aus der Laststeuerungen, siehe Schaltplane.

Motoranschluss:

Ventilanschlisse:

Schutzart:

230 VAC/

4A

jeweils 6,3 A (trage) 1 Ersatzstiick ist beigeftgt.

uber Motoranschlusskabel mit montierter Federleiste
(FN/FX2004/2504) oder aus der Laststeuerung, siehe
Schaltplane.

24V DC/0,5A
Uber Ventilsteckerkabel mit montiertem Magnetventilstecker.

IP 54

Technische Anderungen und Irrtiimer behalten wir uns vor.
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EG-Konformitats-Erklarung

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang IIA

Die Gultigkeit dieser Konformitatserklarung und des auf dem Typenschild angebrachten
CE- Kennzeichens erstreckt sich auf

Typen Bezeichnung  Férdergerit FN 2524/2534/2544

Fabrikat: SIMAR

Das Gerat ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit der
EG-Richtlinie 2006/42/EG, der EG Niederspannungsrichtline 2014/35/EU und der Elektro-
magnetischen Vertraglichkeitsrichtlinie 2014/30/EU, in alleiniger Verantwortung von

Firma SIMAR GmbH, Am Fuchsloch 7, D-71665 Vaihingen / Enz

Folgende in der Gemeinschaft ansassige Person ist bevollmachtigt, die relevanten
technischen Unterlagen zusammenzustellen:

Stephanie Owerfeldt, SIMAR GmbH Am Fuchsloch 7, D-71665 Vaihingen/Enz

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt:

DIN EN 1SO 12100 Sicherheit von Maschinen
X DINEN 60 204 Elektrische Ausrlistung fir Industriemaschinen
O
O

Folgende nationalen Normen, Richtlinien und Spezifikationen sind angewandt:

O

a
O
P4 f
Vaihingen/Enz, 28.10.2019 s i AP s
Ort, Datum Axel Brandenburger (Geschaftsfiihrer)

\

SIMAR GmbH, Am Fuchsloch 7, D-71665 Vaihingen / Enz, Germany www.simar-int.com



