TECHNISCHE DATEN JU 7500 |l /plus

SCHLIESSEINHEIT
SchlieBkraft

Holmabstand

Max. Werkzeugeinbauhéhe
Min. Werkzeugeinbauhéhe
Auswerferweg
Auswerferkraft

Max. Offnungsweite
Werkzeugoffnungsweg *
Max. Werkzeuggewicht **

EINSPRITZEINHEIT
Schneckendurchmesser
L/D Verhaltnis
Einspritzvolumen (theoretisch)
Schussgewicht (PS)
Einspritzrate (PS)
Einspritzdruck
Plastifizierkapazitat (PS)
Schneckendrehzahl

SONSTIGES

Max. Pumpendruck
Motorleistung
Zylinderheizung
MaschinenmaBe
Maschinengewicht
Volumen Materialtrichter
Oltankfillung

NOTIZ:

kN

mm
mm
mm

kN
mm
mm

mm
L/D
am

als
MPa
gls
rpm

MPa
kw
kw

m
t
kg
I

*) mit min. Werkzeugeinbauhdhe / mit max. Werkzeugeinbauhéhe
**) bewegliche Platte: 2/3 des max. Werkzeuggewichts

\ STANDARD
5000
7500
1110x960
950
450
300
195
1850
1400/900
11
A B C D A B C D A B
70 80 85 90 80 85 90 100 80 90
22.9 20 18.9 17.8 22 20.7 19.6 176 | 248 22
1424 1860 2100 2354 2212 2497 2799 3456 & 2262 2863
1296 1693 1911 2142 2013 2272 2547 3145 | 2058 2605
421 550 620 696 539 609 683 843 | 491 622
226 173 153 137 197 174 156 126 | 220 174
66.3  87.4 97.4 1085  78.1 86.2 98.2 120 = 709 889
0-205 0-175 \ 0-145
21 21 21
65+5.5 75+5.5 55+22+5.5
37.6 426 49.5
7.9x3.0x2.6 8.0x3.0x3.0 9.2x3.0x3.1
27 29 30
50 100 100
720 800 950

C
100
19.8

3534

3216
768
141

109.0

e

D | A

110 90

18 | 244
4276 | 2990
3891 | 2721
929 555
117 | 227
1290  88.1
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B C
100 110
22 20
3691 4467
3359 4065
685 829
184 152
108 128.4
0-133

21
65+22+5.5
75.55
9.2x3.0x3.2
32
100
1070

D
120
18.3

5316
4838
987
128
149.9

100
24.2
4006
3645

726

220

101

B C
110 120
22 20.2
4847 5768
4410 5249
878 1045
182 153
121 140
0-115

21
75+37+5.5
76.95
9.3x3.0x3.3
33
100
1200

D
130
18.6

6769

6160

1227
130
161
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SCHLIESSEINHEIT
SchlieBkraft

Holmabstand

Max. Werkzeugeinbauhohe
Min. Werkzeugeinbauhdhe
Auswerferweg
Auswerferkraft

Max. Offnungsweite
Werkzeugoffnungsweg *
Max. Werkzeuggewicht **

EINSPRITZEINHEIT
Schneckendurchmesser
L/D Verhaltnis
Einspritzvolumen (theoretisch)
Schussgewicht (PS)
Einspritzrate (PS)
Einspritzdruck
Plastifizierkapazitat (PS)
Schneckendrehzahl

SONSTIGES

Max. Pumpendruck
Motorleistung
Zylinderheizung
MaschinenmaBe
Maschinengewicht
Volumen Materialtrichter
Oltankfillung




DIMENSIONEN JU 7500 Il /plus
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SchlieBeinheit Frontansicht
1425 Max. Daylight:1850 1259
‘ Max. Mold:950
! Min. Mold:450
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AufspannmaBe AufspannmaBe Draufsicht
Bewegliche Platte Feste Platte
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Mechanische Schnittstelle Draufsicht feste Platte
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